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Handlungsempfehlungen fir den Einsatz der Materialsimulation VDI

Wissens forum

Achten Sie bei der Auswahl geeigneter Materialdatensatze auf die folgenden
Aspekte:

« Die Materialdatenséatze sollten einfach in das Simulationsprogramm integrierbar und nutzbar sein.
Dies kann Uber Schnittstellen oder den Import von Materialdatenséatzen erfolgen.

« Es sollten Materialdatensatze passend zu der jeweiligen Legierung eingesetzt werden.

« Der Gultigkeitsbereich der Materialdatensatze sollte die Prozessfenster des industriellen
Umformprozesses abbilden (Temperatur, Umformgrad, Umformgeschwindigkeit usw.).

» Der Spannungszustand aus den experimentellen Untersuchungen sollte den Materialdatensatzen
zugeordnet sein. Idealerweise entspricht der Hauptspannungszustand im Umformprozess dem
des experimentellen Tests.

« Materialdaten sollten mit entsprechendem Fachwissen bewertet und entsprechend den
Prozessbedingungen mit Bedacht adaptiert werden.
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* Es besteht ein betrachtliches Optimierungspotenzial bei der Verwendung
praziser Materialdaten.

« Folgende Vorteile konnen erzielt werden:

« Optimierung von Simulationsprozessen durch die standardmalige Verwendung
zuverlassiger Materialdatensatze.

« Realitatsnahe Berechnung vom Materialfluss sowie der bendétigten Arbeit / Krafte und
resultierenden Spannungen.

« Im Bereich der Warmumformung: Realistische Vorhersage der Mikrostruktur und
mechanischen Eigenschaften nach Umformung.

* Die GMT mochte die Materialsimulation fir Industrieanwender zuganglich
machen. Sie kann genutzt werden, um diverse Umform- und Warme-
behandlungsprozesse mit Hilfe der FEM-Simulation zu analysieren.
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Nutzen Sie die Moglichkeiten der Materialsimulation bereits?
Welche Anwendungsbereiche sehen Sie fiir die Materialsimulation?
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OR:340
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FEM-Software

Dr.-Ing. Kristin Helas
+49 174 1609069
kristin.helas@gmt-berlin.com

www.gmt-stahl.de
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